GEBERIT

Ortsfeste
Wasserloschanlagen

Montage- und Einbauanleitung




Inhalt

Kapitel Thema Seite
01. Einflihrung 04
02. Komponenten 05
02.01. Die Pressfitting Verbindung 05
02.02. Systemkomponenten 05
02.02.01  Geberit Mapress Pressfittings aus nicht rostendem Stahl 05
02.02.02 Geberit Mapress Pressfittings aus unlegiertem Stahl 06
02.02.03 Geberit Mapress Systemrohre aus nicht rostendem Stahl 06
02.02.04 Geberit Mapress Systemrohre aus unlegiertem Stahl innen/auBen verzinkt 06
02.02.05 Geberit Mapress Novopress Presswerkzeuge 06
03. Anwendungen 07
03.01. Allgemein 07
03.02. Ortsfeste Wasserléschanlagen 07
03.03. Sprinkleranlagen im Schiffbau 09
03.04. Zulassungen 10
03.05. Werkstoffverhalten 10
03.05.01  Korrosionsbestandigkeit 10
03.05.02  Mischinstallation 11
04. Verarbeitungstechnik 12
04.01. Transport und Lagerung 12
04.02. Trennen der Systemrohre 12
04.03. Entgraten der Systemrohre 12
04.04. Markieren der Einschubtiefe der Systemrohre 12
04.05. Prifen des Dichtrings auf Vorhandensein und Funktionstiichtigkeit 12
04.06. Einschieben des Geberit Mapress Systemrohrs in den Pressfitting 12
04.07. Verpressen mit einem elektromechanischen Presswerkzeug 14
04.08. Verwenden der Montagehilfe fiir die Abmessungen
DN 65-80-100 14
04.09. Anbringen der Press-Schlingen DN 65-80-100 14
04.10. Verpressen mit dem elektrohydraulischen Presswerkzeug HCPS 14
04.11. Allgemeine Hinweise zur Verarbeitungstechnik 14
des Geberit Mapress Pressfitting Systems
04.11.01 Biegen der Systemrohre aus nicht rostendem Stahl 14
04.11.02  Ubergangsverbindungen 15
= Gewindeverbindungen 15
= Flanschverbindungen 15
04.11.08  Spulen, Prifen und Inbetriebnahme [DIN 1988, DIN 50930] 15
= Spulen der Rohrleitung 15
= Druck- und Dichtheitsprtfung 15
= Wiederbeflillen und Entlliften des Rohrleitungssystems zur Inbetriebnahme 15
= TurnusméBige Uberpriifung gemaB VdS-Richtlinien 15
= Platzbedarf/Mindestabstande bei der Montage des Geberit Mapress Pressfitting Systems 15
u Erforderlicher Platzbedarf fUr die Rohrleitungsmontage Geberit Mapress Super Size 15
05. VdS-zugelassene Systemrohre und Sonderteile 18
06. Kurzanleitung 19

2005 -Version 01-Inhalt-S. 03




01. EinfGhrung

Diese Montage- und Einbauanweisung gilt fir die Installation der Geberit Mapress Pressfitting Systeme flr den Bau von
ortsfesten Wasserléschanlagen. Sie gilt inhaltlich auch fur die Installation von Sprinkleranlagen im Schiffbau, wo entsprechende
Vorgaben der jeweiligen Zulassungsstelle beachtet werden mussen.

Komponenten des Geberit Mapress Systems:
u Geberit Mapress Pressfittings

= Geberit Mapress Systemrohre

= Geberit Mapress Presswerkzeuge

Durch Verpressen von Fitting und Rohr entsteht eine unlés-
bare Rohrverbindung von hoher Festigkeit. Die dauerhafte
Dichtheit der Verbindung wird durch den werkseitig in die
Pressfittingsicke eingelegten Dichtring bewirkt, der sich beim
Verpressen definiert verformt. Das System wird seit 1969
in unlegiertem Stahl fir geschlossene Warmwasserheizungs-
anlagen [DIN 4751] und seit 1985 in nicht rostendem Stahl
fUr Trinkwasser-Installationen [DIN 1988] mit DVGW-PrUf-
zeichen eingesetzt. Die VdS-Anerkennung [VdS Schaden-
verhitung] liegt fur das Geberit Mapress Edelstahl System
seit 1993 vor und wurde 1999 bis auf einen AuBendurch-
messer d = 108 mm erweitert. Bis zu einem AuBendurch-
messer d = 76,1 mm ist Mapress bis zum Betriebsdruck
von 16 bar, vom AuBendurchmesser d = 88,9 mm bis
108 mm fur einen Betriebsdruck von 10 bar zugelassen.
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Die VdS-Anerkennung gilt fir den Abmessungsbereich
von d = 22 mm bis 108 mm fur Nassanlagen und in Ab-
hangigkeit vom verwendeten Dichtring flr Trockenanlagen.
Fur Sprinkleranlagen im Schiffoau wird seit 2000 das
Geberit Mapress CUNIFE System mit den im Schiffbau
spezifischen Zulassungen verwendet. Hierflr liegt eine
gesonderte Montage- und Einbauanweisung vor. Die
VdS-Anerkennung fUr das Geberit Mapress C-Stahl System
wurde im Juli 2008 erteilt. Sie gilt fir den Abmessungs-
bereich von d = 22 mm bis 54 mm bei einem Betriebs-
druck von 16 bar fur Nassanlagen. Eingesetzt werden
hier Geberit Mapress Fittings aus unlegiertem Stahl, gal-
vanisch verzinkt, inklusiv eines speziell fir das Sprinkler-
system von Geberit Mapress hergestellten Rohrs mit einer
innen und auBen verzinkten Oberflache. Geberit Mapress
wird in einem abgestimmten Formteilprogramm hergestellt
und erflllt die Anforderungen des Planers sowie des Ver-
arbeiters. Die vorliegende Montage- und Einbauanweisung
enthalt die fur Installation von Nass- und Trockenanlagen
mit Geberit Mapress erforderlichen Hinweise.



02. Komponenten

02.01. Die Pressfitting Verbindung

Zur Herstellung einer Geberit Mapress Pressfitting Verbindung wird das Geberit
Mapress Systemrohr bis zur angegebenen und zu markierenden Einschubtiefe
in den Pressfitting eingeschoben. Die Verbindung wird mit Hilfe des Geberit
Mapress Presswerkzeugs hergestellt. Die LAngsschnitte durch verpresste
Pressfittings zeigen den form- und langskraftschltissigen Charakter der Rohr-
verbindung [Bilder 1 und 2]. Die Verpressung wirkt in zwei Ebenen: Durch die
Verformung von Fitting und Systemrohr in der Ebene 1 wird die Festigkeit der
Verbindung erreicht. In der Ebene 2 bewirkt der verformte Dichtring mit seinem
elastischen Ruckstellvermdgen die Dichtheit der Verbindung.

02.02. Systemkomponenten

02.02.01 Geberit Mapress Pressfittings aus nicht rostendem Stahl

Der fUr plastische Formgebung ausgebildete Pressfitting ist das Grundelement
des Geberit Mapress Pressfitting Systems. In den sickenférmigen Enden des
Fittings ist werkseitig ein Dichtring aus Butylkautschuk [CIIR] eingelegt. Fur
Trockenanlagen mussen Fittings mit rotem FPM-Dichtring eingesetzt werden.
Die Geberit Mapress Pressfittings bestehen aus austenitischem nicht rostendem
X5CrNiMo 17122 [1.4401/AISI 316]-Stahl und sind gestempelt mit Abmessung
und codiertem Herstellerzeichen sowie mit den Priifzeichen VdS und DVGW.

Bild 1: Schnitt durch eine Pressfitting Verbin-
dung mit noch angesetztem Presswerkzeug
[Abmessungsbereich 28 und 35 mm]

Bild 2

Bild 2: Schnitt durch eine Pressfitting Verbin-
dung mit noch angesetztem Presswerkzeug
[Abmessungen 22, 42 bis 108 mm sowie
Sonderausftihrungen 28 und 35 mm]

Abmessungen Masse
d x s [mm] kg/m
22,0x1,2 0,624
28,0x1,2 0,790
35,0x 1,5 1,240
42,0x 1,5 1,503
54,0x 1,5 1,972
76,1x2,0 3,65
88,9 x2,0 4,15
108,0 x 2,0 5,05

Tabelle 1: Rohrabmessungen in Edelstahl
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02.02.02 Geberit Mapress
Pressfittings aus unlegiertem Stahl
Die Geberit Mapress C-Stahl Press-
fittings werden aus unlegiertem
Stahl mit der Werkstoff-Nr. 1.0034
[RSt 34-2] hergestellt. Durch die
galvanisch verzinkte 8 — 14 pm dicke
Schutzschicht [Fe/Zn 8B, blau chro-
matiert] sind die Formstlicke vor Kor-
rosion geschitzt. Geberit Mapress
C-Stahl Pressfittings werden in den
Abmessungen d = 22 -54 mm her-
gestellt. Mit den werkseitig eingeleg-
ten Dichtringen aus Butylkautschuk
[CIIR] sind diese Formsticke fur
Nassanlagen.

02.02.03 Geberit Mapress System-
rohre aus nicht rostendem Stahl
Das Geberit Mapress Systemrohr ist
ein diinnwandiges Rohr aus hochle-
giertem austenitischem Cr-Ni-Mo-
Stahl [Werkstoff-Nr. 1.4401] nach
DIN 17455. Es entspricht den An-
forderungen des DVGW-Arbeitsblatts
W 541. Die dinnwandigen Rohre
und Pressfittings fihren zu einer
Gewichtsreduzierung von ca. 50%
gegentber herkdmmlichen Standard-
rohrleitungen. Die Rohre werden
nach einer Werknorm geliefert, die
zusétzliche Anforderungen an die
MaBgenauigkeit und Oberflachen-
qualitat der Edelstahlrohre absichert.
Die AuBen- und Innenoberflachen
der Rohre sind im Lieferzustand me-
tallisch blank, frei von Anlauffarben
sowie korrosionsfordernden Stoffen.
Die hohe Korrosionsbestandigkeit
wird durch den erhdhten Molybdéan-
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gehalt [mind. 2,2%] erreicht. Durch
Vorgabe von Rauhigkeitswerten flr
die RohrauBenoberflache einschliel3-
lich der SchweiBnaht wird eine defi-
nierte Dichtflache erreicht und damit
die Langzeitdichtheit sichergestellt.

Brandverhalten der Geberit
Mapress Systemrohre: nicht
brennbare Rohrleitungen
Baustoffklasse A

02.02.04 Geberit Mapress System-
rohre aus unlegiertem Stahl innen/
auBen verzinkt

Das Geberit Mapress Systemrohr aus
unlegiertem Stahl ist ein innen/auen
dinnwandiges, geschweiBtes, ver-
zinktes Prazisionsrohr nach DIN 2394
und erflllt auBerdem ebenfalls die
Anforderungen einer Geberit Mapress
Werknorm an die MaBhaltigkeit und
OberflachengUte der Systemrohre.
Hergestellt werden diese Rohre aus
einem verzinkten Kaltband. Die Zink-
schichtdicke betragt auf der Innen-
sowie auf der AuBenoberflache min-
destens 10 um. Die RohrschweiBBnaht
wird nachtraglich verzinkt. Als Be-
standteil der VdS-konformen Wasser-
|6schanlage darf das Geberit Mapress
Sprinkler System aus unlegiertem
Stahl nur in ortsfesten Sprinkleranlagen
eingesetzt werden. Die Verwendung
als Bestandteil anderer Loschein-
richtungen wie z. B. halbstationdren
Anlagen, Trockenanlagen und Sprih-

flutanlagen ist nicht zuldssig. Ebenso
darf das Geberit Mapress Sprinkler
Systemrohr aus unlegiertem Stahl
nicht fur Heizungsanlagen, Druck-
luftleitungen und Ol fiihrende Rohr-
systeme, verwendet werden.

Geberit Mapress CUNIFE

Die Geberit Mapress Pressfittings
und Systemrohre werden aus der
Kupfer-Nickel-Eisen-Legierung
CuNi10Fe 1,6 Mn hergestellt und
erflllen die Anforderungen des
Werkstoff-Leistungsblatts WL 2.1972
des Bundesamts fur Wehrtechnik
und Beschaffung [BWB]. Hierzu
liegt eine Broschure vor.

02.02.05 Geberit Mapress
Novopress Presswerkzeuge

Je nach Abmessungsbereich wer-
den die Geberit Mapress Rohrver-
bindungen mit unterschiedlichen
Geberit Mapress Presswerkzeugen
hergestellt:

DN 10/12 bis DN 50
Elektromechanische Pressgerate
mit Netzanschluss oder Akkubetrieb
= EFP 2

= ECO 1/ACO 1

= ECO 301/ACO 3

DN 65 bis DN 100
Elektrohydraulisches
Pressgerat HCPS



03. Anwendungen

03.01. Aligemein

Geberit Mapress Edelstahl kann fir
Nassanlagen im Abmessungsbereich
von 22 mm bis 108 mm sowohl mit
dem schwarzen Dichtring aus Butyl-
kautschuk [CIIR] als auch mit dem
roten Dichtring aus Fluorkautschuk
[FPM] eingesetzt werden. Flr
Trockenanlagen ist das System aus-
schlieBlich mit dem roten FPM-Dicht-
ring zugelassen. Je nach Anlagentyp
gelten die Einsatzbedingungen gemani
Tabelle 2. Geberit Mapress C-Stahl
ist im Abmessungsbereich von 22
mm bis 54 mm mit dem schwarzen
Butylkautschuk-Dichtring [CIIR] nur
flr Nassanlagen zugelassen.

03.02. Ortsfeste
Wasserloschanlagen

Der Einbau des Geberit Mapress
Pressfitting Systems in Sprinkleran-
lagen erfolgt geméi VdS-Richtlinie
CEA 4001. Die darin gemachten An-
gaben flr die Werkstoffe verzinktes
Stahlrohr bzw. Kupferrohr gelten sinn-

gemaB auch fUr das Geberit Mapress
Pressfitting System. Bei der Verwen-
dung des Geberit Mapress C-Stahl
Systems ist zuséatzlich darauf zu
achten, dass weder im Bereitschafts-
noch im Brandfall Lasten auf das
Rohrnetz fallen kdnnen, d.h., dass
z.B. Klimakanale oder Kabelpritschen
nicht oberhalb der Sprinklerleitung ver-
legt werden durfen. Wenn planerische
und bautechnische Zwange zu Uber-
kreuzungen der Sprinklerleitung mit
anderen Bauteilen wie z.B. Klima-
kanalen oder Kabelpritschen fuhren,
ist die Sprinklerleitung vor und hinter
diesen potenziellen Lasten durch
zuséatzliche VdS-anerkannte Kom-
ponenten [Konsolen, Tragarme und
Halter] geman Bild 3 zu sichern. Des
Weiteren sollten Klimakanale durch
weitere VdS-anerkannte Halterungen
in dem Kreuzungsbereich befestigt
werden. Die fUr solche Bauteile ein-
zuhaltenden Abstande sind dem Bild
4 zu entnehmen. FUr die Halterungs-
abstande gelten die in Tabelle 3 auf-
gefuhrten Werte. Vertikale Leitungen

Bild 3: Anordnung der Halterung bei Uberkreuzung [Bsp.: Kabelpritsche]

sind ebenfalls gemaR den in Tabelle 3

aufgeflhrten maximalen Halterungs-

abstanden zu befestigen. Hinsichtlich

des freien Rohrendes darf der

Abstand zur Halterung 30 cm nicht

Uberschreiten. Die Vorteile fur das

Verpressen von Rohren sind:

= Die schnelle, einfache und dabei
sichere Montage

= Keine Brandgefahr beim Verlegen

= Hohe Korrosionsbestandigkeit

= Unl6sbare, dauerhaft dichte
Rohrverbindung

Ortsfeste Wasserldschanlagen sind
fest installierte Anlagen, die einen
Brand ganz selbststandig erkennen,
melden und den Léschvorgang aus-
I6sen. Geberit Mapress Edelstahl fur
ortsfeste Wasserldschanlagen wird
Uberall dort eingesetzt, wo beson-
dere Anforderungen erflllt werden
mussen. Dies gilt insbesondere flr
die Papierindustrie, wo wegen der
aggressiven Atmosphére immer
haufiger Geberit Mapress Edelstahl
fur Sprinklerleitungen verlegt wird.
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Abmessungen

Nassanlagen

Nass- und Trockenanlagen

mm CIIR-Dichtring [schwarz] FPM-Dichtring [rot]
22 16 bar 16 bar
28 16 bar 16 bar
35 16 bar 16 bar
42 16 bar 16 bar
54 16 bar 16 bar
76,1 16 bar 16 bar
88,9 10 bar 10 bar
108 10 bar 10 bar
Tabelle 2: Betriebsdrucke und Dichtringauswahl geméaB VdS-Zulassung.
Geberit Mapress Edelstahl
. DN/ 12 15 20 25 32 40 50 60 80 100
fir Nass- und Trockenanlagen Abmessung
o = Sechskantverpressung Druck [bar] | 15x1 | 18x1 | 22x1,2|28x1,2 | 35x1,5|42x1,5|54x15| 76,1x2 | 88,9x2 108,0x2
O = ,Lemon Shape“-Verpressung
16 O O 00000 O O O
10 O O
Geberit Mapress C-Stahl
. DN/ 20 25 32 40 50
fiir Nassanlagen Abmessung
QO - sechskantverpressung Druck [bar] |22x1,5|28x1,5| 35x1,5 | 42x1,5 | 54x1,5
O = ,Lemon Shape“-Verpressung
1 O 0 0 0 O

Bild 4: Einzuhaltende Abstande der Halterung [Bsp.: Klimakanal]

of—

of—

100-200 cm

100-200 cm
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Rohrabmessungen Halterungsabstande
DN d x s [mm] [m]
20 22x1,2 2,5
25 28 x 1,2 2,5 03.03. Sprinkleranlagen
32 35x15 35 im Schiffbau
40 42x15 35 Ein weiteres groBes Anwendungsge-
50 54x15 35 biet ist der Schiffbau. Auf Werften in
65 76,1 x2,0 5,0 Deutschland, ltalien, Skandinavien,
80 88,9 x 2,0 5,0 Frankreich und auch Japan und
100 108 x 2,0 5,0 den USA werden Sprinklerleitungen

vorzugsweise in Geberit Mapress
Edelstahl installiert.

Tabelle 3: Halterungsabstande flr Sprinklerleitungen. Die Halterungsabstande gelten dann, wenn sich tUber
dem Sprinklerrohr keine betrieblichen Einbauten wie z.B. andere Rohrleitungen befinden.

Das Arbeiten auf engstem Raum, Ver-

Weitere Anwendungsgebiete sind z. B. = Wasserschleieranlagen/

Hochregallager, Archive, explosions- meiden von offener Flamme, Be-

Regenvorhange
= Funkenldschanlagen

= Schaumléschanlagen

gefahrdete Raume etc. Aufgrund standigkeit gegenlber salzhaltiger

der VdS-Zulassung ist Geberit
Mapress Edelstahl fur folgende
Anlagen einsetzbar:

Seeluft, Gewichtseinsparung und
nattrlich die Einfachheit und Schnellig-
keit der Montage sind Uberzeugende

[der zu verwendende Schaum

wird von Geberit Mapress auf die
Dichtringbestandigkeit geprift] Vorteile. Flr den Einbau von Geberit
Mapress Edelstahl in Sprinkleranlagen

auf Schiffen gelten die betreffenden

= Sprinkleranlagen = Hydrantenanlagen

= Nassanlagen = L&schwasserleitungen nach

= Trockenanlagen
= Tandemanlagen
= Trockenschnellanlagen
= vorgesteuerte Anlagen

DIN 14462 [Nass-, Trocken-
und Nass-Trocken-Systeme]
= Vernebelungsldschanlagen
[z.B. Micro Drop, maximal PN 16,

Zulassungshinweise der Klassifizie-
rungsgesellschaften in Verbindung
mit der vorliegenden Montage- und
Einbauanweisung. Eine Ubersicht der

im Schiffbau Ublichen Sprinklerzu-
lassungen entnehmen Sie Tabelle 4,
Seite 11.

= Spriihwasserldschanlagen bis d = 76,1 mm|]
und Berieselungsanlagen

[max. PN 16, bis d = 76,1 mm]

. WY P b
wid AEPAEE B DE Ee ARL RN IO LEREEEET LU -

- Eom s W o=
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Bild 5: Kugelventil

03.04. Zulassungen

Neben der deutschen VdS-Zulassung
ist das Geberit Mapress Pressfitting
System natUrlich auch von UL und
FM zertifiziert.

vas| <ew> (Up)

Zusétzlich bestehen im europaischen
Ausland folgende Zulassungen:

= Fachkommission Schweiz
= APSAD Frankreich

= FSAB Schweden

= ANPI Belgien

Im Schiffbau ist das Geberit
Mapress Edelstahl System von LRS
bis DN 32 fUr einen Betriebsdruck von
40 bar zugelassen. Hierbei hat der
Verarbeiter darauf zu achten, dass
beim Verpressen der Abmessungen
d = 28-35 mm die Pressbacke/
-schlinge mit ,Lemon Shape*“-Kontur
[Sonderteile] eingesetzt wird. Weitere
Schiffoauzulassungen fur Sprinkler-
systeme sind in Tabelle 4 dargestellt.

1) Ringwellschlauche werden
nicht durch Geberit vertrieben.
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Bild 6: Ringwellschlauche”

03.05. Werkstoffverhalten
03.05.01 Korrosionsbestandigkeit
Geberit Mapress Edelstahl
Die Korrosionsbestandigkeit des
Geberit Mapress Edelstahl Press-
fitting Systems wird durch die
Verwendung des nicht rostenden
austenitischen Cr-Ni-Mo-Stahls
[Werkstoff-Nr. 1.4401], durch opti-
male Warmebehandlung und durch
fehlerfreie glatte Oberflachen er-
reicht. Hohe Chloridgehalte und
unsachgemaBe Warmebehandlung
erhéhen die Korrosionswahrschein-
lichkeit nicht rostender Stéhle. Nach
den in DIN 50930, Teil 4, gegebe-
nen Hinweisen auf die Einflisse
von Konstruktion, Verarbeitung und
Betriebsbedingungen ist bei der
Verarbeitung nicht rostender Stahle
ZuU beachten:
= Keine Uberhdhten Chloridgehalte
im Medium [maximal 250 mg/[]
= Korrosionsgefahr besteht auch
vor Inbetriebnahme des Rohr-
leitungssystems, z. B. bei
Teilentleerung [siehe Kapitel
04.11.03, Seite 15 ,Spilen,
Prifen und Inbetriebnahme”]

Bei der Verarbeitung des Systems
sind SchweiBspritzer, Schleiffunken
und mechanische Beschadigungen
aufgrund der Werkstoffoberflache zu

vermeiden, da derartige Beschadi-
gungen die Korrosionswahrschein-
lichkeit des nicht rostenden Stahls
erhéhen.

Geberit Mapress C-Stahl
Dunnwandige Rohrleitungssysteme
kénnen den Nachteil der Korrosions-
bestéandigkeit nur Uber entsprechende
Oberflachenbezlige kompensieren.

Das Geberit Mapress Sprinkler
Systemrohr aus unlegiertem Stahl
verfugt Uber einen kathodischen
Korrosionsschutz sowohl auf der
AuBen- als auch auf der Innenober-
flache. Hergestellt wird das Geberit
Mapress Systemrohr aus einem
vorverzinkten Band. Die Schicht-
dicke der Zinkschicht betrégt innen
und auBen mindestens 10 um. Die
RohrschweiBnaht wird nachtréaglich
verzinkt. Das Zink wirkt als katho-
discher Schutz, analog einer Opfer-
anode, einem Korrosionsangriff
entgegen. Umfangreiche Korrosions-
tests belegen diese Wirkungsweise.

Unterstitzt wird der Korrosions-
schutz durch die Zugabe von ge-
eigneten Sauerstoffbindemitteln in
die Rohrleitung [siehe technische
Information Nr. 5 ,Geprtifte und
freigegebene Wasserzusatzstoffe”].



Gesellschaft Edelstahl C-Stahl CuNiFe
Sprinkler Sprinkler Sprinkler Sprinkler
16 bar 40 bar 16 bar
F;ﬁ . B Veri ] ] ]
. ureau Veritas nass nass
vy
v, . [ ] ] n
; Det Norske Veritas nass nass
Rl ) n n n
% Germanischer Lioyd nass nass
et , . . ] ) = ] ]
: th.:i Lloyd’s Register of Shipping nass nass nass
% Registro Italiano Navale n a.ss "
B . L | ] | ] | ]
__1_.""._. American Bureau of Shipping nass
nass
Tabelle 4: Geberit Mapress Sprinklerzulassungen 1) 16—-22 mm = Sechskant [sk]
fur den Schiffoau 28-35mm = Lemon Shape

Zusétzlich empfehlen wir den Einsatz VdS-
anerkannter Absperrschieber oberhalb der
Ventilstationen als Schutz vor regelméBi-
gem Wassertausch.

03.05.02 Mischinstallation

Die Kontaktkorrosion kann an der Verbindung
von Edelstahlrohren mit feuerverzinkten
Rohren an Letzteren auftreten. Durch den
Einbau von Buntmetallarmaturen zwischen
verzinktem und nicht rostendem Stahl wird
die Mdglichkeit von Kontaktkorrosion ver-
nachléassigbar gering. Kontaktkorrosion
kann auch durch den Einbau von Distanz-
stlicken aus Buntmetall mit einer Lange
gréBer 50 mm verhindert werden.
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04. Verarbeitungstechnik

04.01. Transport und Lagerung
Bei Transport und Lagerung von
Geberit Mapress Edelstahl System-
rohren und Pressfittings aus Geberit
Mapress Edelstahl missen Bescha-
digungen und Verschmutzungen
vermieden werden.

04.02. Trennen der Systemrohre
Die Systemrohrleitungsldnge kann
nach der Z-MaB-Methode ermittelt
werden. Im Geberit Mapress Sorti-
ment sind die dazu erforderlichen
MaBe angegeben.

= Z-MaB-Methode
Hierbei darf das Systemrohr nur
bis zur markierten Einschubtiefe
,E" [siehe Bilder 10, 11 und 12]
in den Pressfitting eingeschoben
werden! Nach dem Ausmessen
kann dieses Geberit Mapress
Edelstahl Systemrohr mittels
feinzahnigen Handsagen oder
mechanischen Sagen mit Elektro-
motoren oder durch Rohrschneider
auf das erforderliche MaB abge-
langt werden.

Die Werkzeuge mussen fUr den
Werkstoff Edelstahl geeignet sein.

Es durfen keine Anlauffarben beim
Werkstoff Edelstahl auftreten.
Die Verwendung von 6lgekihlten

S&gen oder Trennscheiben und
das Ablangen durch Brenn-
schneiden sind unzuléssig!
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Das Ablangen mittels Trennscheiben
bzw. Brennschneiden fuhrt zur Sen-
sibilisierung des Werkstoffs durch
eine unkontrollierte értliche Warme-
beeinflussung. Dadurch wird die
Korrosionswahrscheinlichkeit erhéht.

04.03. Entgraten der Systemrohre
Das Systemrohrende ist nach dem
Ablangen auBen und innen sorgfal-
tig zu entgraten, um eine Besché-
digung des Dichtrings beim Ein-
bringen des Systemrohrs in den
Pressfitting zu vermeiden.

Das AuBenentgraten und Kanten-
brechen an dem abgelangten System-
rohrende kann z.B. mit dem elektri-
schen Geberit Mapress Rohrentgrater
oder mit einem fUr nicht rostenden
Stahl geeigneten handelsUblichen
Handentgrater ausgeflhrt werden.

04.04. Markieren der
Einschubtiefe der Systemrohre
FUr eine fachgerechte und sichere
Pressfitting Verbindung muss vor
der Montage des Pressfittings die
angegebene Einschubtiefe ,E* auf
dem Systemrohr markiert werden.

Die Kennzeichnung kann mit dem
Geberit Mapress Einschubtiefen-
Markiergerat M1 durchgefthrt werden
oder aber auch von Hand erfolgen.
= Die hohe Festigkeit der Verbindung
wird nur bei Einhaltung der ange-
gebenen Einschubtiefe erreicht.

= Die Markierung der Einschubtiefe
muss nach dem Einschieben des
Systemrohrs in den Pressfitting
und Verpressen der Rohrverbin-
dung noch auf den Rohren sicht-
bar sein!

04.05. Prifen des Dichtrings

auf Vorhandensein

und Funktionstiichtigkeit

Vor der Montage des Pressfittings
wird das Vorhandensein des funkti-
onstlchtigen Dichtrings im Press-
fitting Uberpruft. Fremadkdrper auf
dem Dichtring sind zu entfernen,
damit die Dichtheit der Verbindung
nicht beeintréachtigt wird [Bild 13].

04.06. Einschieben des Geberit
Mapress Systemrohrs in den
Pressfitting

Vor dem Verpressen wird das Sys-
temrohr unter leichtem Drehen und
gleichzeitigem Drlcken in axialer
Richtung bis zur gekennzeichneten
Einschubtiefe in den Pressfitting ein-
geschoben. Bei Schiebemuffen, die
ohne Anschlag sind, ist die Schiebe-
muffe auf jeder Seite mindestens
auf die Einschubtiefe ,E* auf das
Systemrohr aufzuschieben; das
Hineinkippen in den Pressfitting ist
wegen der Beschadigungsgefahr
des Dichtrings nicht zulassig.
Zulassige MaBtoleranzen von
Geberit Mapress Systemrohren
und Pressfittings kdnnen dazu fuhren,
dass das Rohr nur schwer in den
Pressfitting einzuschieben ist.



Um in diesem Fall den Dichtring
nicht zu beschadigen, muB vor der
Montage ein Gleitmittel verwendet
werden.

Hinweis:

Fur die Druckprufung mit
Luft ist es notwendig, den
Dichtring vor der Montage
zu befeuchten.

Ole und Fette dirfen als
Gleitmittel nicht verwendet
werden!

Das Ausrichten des Systemrohrs
oder des vorgefertigten Bauelements
muss vor dem Verpressen der Press-
fittings erfolgen. Ein Bewegen des
Systemrohrs, wie es Ublicherweise
beim Anheben von Rohrleitungen
nach der Verpressung vorkommt,
ist allerdings zulassig. Bei einem
moglicherweise notwendigen Richten
bereits verpresster Rohrleitungen
durfen die Pressstellen nicht belastet
werden. Bei Gewindeverbindungen
sollte das Eindichten vor dem Ver-
pressen erfolgen, damit die Press-
fitting Verbindung nicht belastet wird.

Bild 11: Markieren der Einschubtiefe
auf dem Systemrohr

Bild 7: Abldngen des Systemrohrs mit
der elektromechanischen Sage

Bild 8: Ablangen des Systemrohrs mit dem
Rohrschneider

Bild 12: Pressfitting mit Einschiebende und
Markierung der Einschubtiefe [z.B.
Redu-Stick]

Bild 9: AuBenentgraten des Systemrohrs
mit dem Handentgrater

Bild 13: Priifen des Dichtrings

Bild 10: Markieren der Einschubtiefe
auf dem Systemrohr

Bild 14: Einschieben des Systemrohrs
in den Pressfitting
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Bild 15: Verpressen mit dem elektro-
mechanischen Presswerkzeug

Bild 16: Anbringen der Press-Schlinge

04.07. Verpressen mit einem elektromechanischen Presswerkzeug

Fittings und Rohre bis zum RohrauBendurchmesser 54 mm werden mit dem
elektromechanischen Presswerkzeug verpresst. Fur jede Abmessung ist die
entsprechend gekennzeichnete Pressbacke bzw. Press-Schlinge einzusetzen
[Bild 15]. Die Nut in der Pressbacke und Press-Schlinge muss die Fitting-Wulst
umfassen, damit eine fachgerechte Pressfitting-Verbindung hergestellt wird. Das
Verpressen mit der Press-Schlinge d = 42 mm und d = 54 mm erfolgt mit Hilfe
einer Adapterbacke. Die Pressautomatik stellt sicher, dass nach begonnener
Verpressung der Pressvorgang vollstandig beendet wird.

04.08. Verwenden der Montagehilfe fiir die Abomessungen DN 65-80-100
Zur Herstellung einer Pressfitting Verbindung kénnen vor dem Verpressvorgang
Rohre und Pressfittings der Nennweiten DN 65-80-100 mit der Montagehilfe
gesichert werden. Das eingeschobene Rohr wird auf beiden Seiten des Press-
fittings mit der Backe der Montagehilfe festgeklemmt.

04.09. Anbringen der Press-Schlingen DN 65-80-100

Die Press-Schlinge wird durch Herausziehen des Steckbolzens gedffnet. Die
Nut der Press-Schlinge muss die Fitting-Wulst umfassen. Das fest stehende
Zentrierblech der Press-Schlinge muss zum Rohr zeigen, sonst lasst sich die
Press-Schlinge nicht schlieBen. Die aufgesetzte Press-Schlinge wird mit Hilfe
des Steckbolzens geschlossen. AnschlieBend wird die Press-Schlinge in die
entsprechende Position gedreht, um den Hydraulikzylinder ansetzen zu kénnen.

S. 14 —Kapitel 04.—Version 01-2005

04.10. Verpressen mit

dem elektrohydraulischen
Presswerkzeug HCPS

Die Zange des Hydraulikzylinders
wird in die Nuten der Press-Schlinge
eingeklinkt. Der Hydraulikzylinder
wird nach dem Einklinken weiter in
Richtung der Press-Schlinge ge-
drtckt, damit beide Bolzen der
Press-Schlinge vollstandig in die
Zangen des Hydraulikzylinders ein-
rasten. Erst dann l&sst sich durch
gleichzeitiges Driicken des Schalt-
hebels und des Sicherheitsknopfs
der Pressvorgang auslosen. Das
Hydraulikaggregat verflgt Uber eine
Pressautomatik [ZWAG]. Diese ge-
wahrleistet stets das Erreichen der
maximalen Presskraft. Die Press-
automatik schaltet sich aus Sicher-
heitsgriinden erst bei ca. 20% der
maximalen Presskraft ein. Im Sicher-
heitsbereich kann der Pressvorgang
jederzeit unterbrochen werden.

Nach dem Verpressen ist die Ver-
bindung auf vorschriftsmaBige
Ausflhrung im Sinne dieser
Montage- und Einbauanweisung
zu prifen. Das ECO 301 ist flr das
Verpressen der drei Super Size
Abmessungen DN 65-80-100 in
VdS-abnahmepflichtigen Sprinkler-
anlagen nicht zugelassen.

04.11. Allgemeine Hinweise zur
Verarbeitungstechnik des
Mapress Pressfitting Systems
04.11.01 Biegen der Systemrohre
Geberit Mapress Systemrohre aus
nicht rostendem Stahl sind kalt bieg-
bar. Hierzu werden handelstibliche
Biegewerkzeuge [hand-, hydraulisch
und elektrisch betrieben] verwendet.
Es ist wichtig, dass die zugehdrigen
Biegesegmente zu den jeweiligen
AuBendurchmessern der System-
rohre passen. Der Biegeradius und
die Eignung des Biegewerkzeugs



bestimmt der Hersteller des Werkzeugs. Empfehlenswert und Ublich sind
Biegeradien r > 3,5 x d. Systemrohre aus nicht rostendem Stahl dlrfen aus
Grunden der Korrosionsbestéandigkeit nicht warm gebogen werden.

04.11.02 Ubergangsverbindungen

= Gewindeverbindungen:
Geberit Mapress aus nicht rostendem Stahl kann durch Ubergangssticke aus
Buntmetallen mit handelsUblichen Gewinde-Fittings [Gewinde nach DIN 2999]
oder Armaturen aus Buntmetallen verbunden werden [Mischinstallationen]. Zur
Abdichtung der Gewindeverbindungen durfen nur handelstblicher chloridfreier
Hanf und chloridfreie Dichtmittel verwendet werden.

= Flanschverbindungen:
Geberit Mapress aus nicht rostendem Stahl kann durch den Ubergangs-
flansch mit handelstiblichen DIN-Flanschen [PN 10/16] verbunden werden.

04.11.03 Spiilen, Prifen und Inbetriebnahme [DIN 1988, DIN 50930]

= Spllen der Rohrleitung:
Die Rohrleitung soll mit filtriertem Trinkwasser grundlich gespilt werden. Ist
eine vollstdndige Entleerung der Rohrleitung vor Inbetriebnahme des Leitungs-
systems flr langere Zeit nicht sichergestellt und kann die Leitung, z. B. durch
Ausblasen mit Luft, nicht getrocknet werden, ist die Rohrleitung mit voll ent-
salztem Wasser zu spulen.

= Druck- und Dichtheitsprufung:
Nach dem Spulen ist das Rohrleitungsnetz zu fiillen, zu entltften und mit
einem Wasserdruck nach den jeweils geltenden Vorschriften abzudrtcken.
Aus technischer Sicht besteht die Alternative, das Rohrleitungsnetz bei nie-
drigen Drlcken mit Luft oder Stickstoff auf Dichtheit zu prifen. Die jeweils
geltenden Vorschriften missen beachten werden. Wenn nach der Druck-
prifung mit Wasser ein Rohrleitungssystem nicht vollstandig entleert oder
getrocknet werden kann, so ist aus korrosionschemischer Sicht die Rohr-
leitung vollstandig beflillt zu lassen oder mit Stickstoff aufzufiillen. Das Ab-
drlicken des Rohrleitungsnetzes mit Meerwasser ist nicht zulassig.

Wiederbeflillen und Entliiften des Rohrleitungssystems zur Inbetriebnahme:
Sollte das Rohrleitungssystem nach der Druckprifung entleert worden sein,
mussen die wasserfuhrenden Rohrleitungen vor der Inbetriebnahme sorg-
faltig entliftet werden und anschlieBend auf Dauer vollstandig beflllt bleiben.
Das zum Beflillen der Rohrleitungen verwendete Wasser muss hinsichtlich
des Chloridgehalts der ,Deutschen Trinkwasserverordnung“ entsprechen.
Wahrend der Neubeflllung von Anlagen aus unlegiertem Stahl sind geeignete
Sauerstoffbindemittel hinzuzugeben [siehe Technische Information Nr. 5
,Geprufte und freigegebene Wasserzusatzstoffe].

= TurnusméaBige Uberpriifung gem. VdS-Richtlinien:

Wird bei der Uberpriifung durch die Technische Priifstelle ein Korrosionsangriff
festgestellt, so ist die Restwanddicke zu bestimmen. Sprinklerleitungen, bei
denen eine Restwanddicke von < 1,0 mm festgestellt wird, mussen vor der
Wiederbeflllung ausgetauscht werden.

Platzbedarf und Mindestabsténde bei der Montage des Geberit Mapress
Pressfitting Systems: [Bilder 17 bis 21]

B —
/%ﬁ\ WE

Bild 17

‘A’
RohrauBen-
durchmesser a c
mm mm mm
Pressbacken
22 25 65
28 5 75
35 30 75
42-54 60 140
Press-Schlingen
42 75 115
54 85 120
Bild 18
/
(an
7%
s &
l?% é@f@
_c-
RohrauBen-
durchmesser a b c
mm mm | mm mm
Pressbacken
22-28 31 35 80
35 31 44 80
42-54 60 110 140
Press-Schlingen
42 75 75 115
54 85 85 120
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Bild 19: Erforderlicher Platzbedarf fur die Rohrleitungsmontage Geberit Mapress Super Size
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Mindestabsténde zwischen 2 Verpressungen Einschubtiefe ,,E
Leitungstiefen bei Wand- und Deckendurchlassen
NennmaB Pressfitting- Systemrohr- Systemrohrleitungs- Mindest- Einschubtiefe
Abstand abstand tiefe systemrohrlange »E“
DN dxs Anin Boin Dyin Chrin Lonin E bei d
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
20 22x1,2/1,5 10 35 95 56 52 21 22
25 28x1,2/1,5 10 35 107 58 56 23 28
32 35x1,5 10 35 103/156* 61 62 26 35
40 42x1,5 20 35 115/202* 65 80 30 42
50 54x1,5 20 35 135/235* 70 90 35 54
65 76,1 x2,0 20 65 220/305* 120 135 53 76,1
80 88,9x2,0 20 65 244/345* 125 150 60 88,9
100 108 x 2,0 20 65 287/405* 140 180 75 108

*Bogen mit langen Schenkeln.
Tabelle 5: Mindestabstande und Einschubtiefen [Bilder 20 und 21]

Bild 20: Einschubtiefe ,E“, Mindestabstand [A ]

und L, zZwischen zwei Verpressungen

Bild 21: Leitungstiefen bei Rohrausléssen

aus Decken und Wanden

Liin

(Amin) -

I:)WLI

 E—

|

|

|
|

EINSCHUBTIEFE ,E"

Brmin

Dmin
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05. VdS-zugelassene Systemrohre und Sonderteile

Geberit Mapress Edelstahl

.S _______|

Geberit Mapress Edelstahl Systemrohre Artikel DN NennmaB Innendurch- Wasser Masse Verpackung
Nicht rostender Cr-Ni-Mo-Stahl, AuBendurch- messer -inhalt kg/m m
Werkst.-Nr. 1.4401/1.4571 in Stangen, messer x di [mm] I/m
Wanddicke

39204 20 22,0x1,2 19,6 0,302 0,624 60

39205 25 28,0x1,2 25,6 0,514 0,790 60

39206 32 35,0x 1,5 32,0 0,804 1,240 30

39207 40 42,0x 1,5 39,0 1,194 1,503 30

39208 50 54,0x 1,5 51,0 2,042 1,972 30

39209 65 76,1x2,0 721 4,08 3,55 6

39210 80 88,9x2,0 84,9 5,66 4,15 6

39211 100 108,0 x 2,0 104,0 8,49 5,05 6
Geberit Mapress Sprinkler Systemrohr Artikel DN NennmaB Masse Verpackung
Unlegierter Stahl, innen/auBen verzinkt, AuBendurch- kg/m m
Lange 6 m messer x

Wanddicke
19455 25 28 x 1,5 1,052 60

19456 32 35x1,5 1,320 30

19458 50 54 x1,5 2,098 30

Adapter zu genuteten Systemen Artikel DN d, d, 1 Stiick pro
Verpackung
- -I -
113 i 29950 50-50 60,3 54 92 1
e o e & wal— - A— — — — . — L]
™
D st
Werkstoff: C-Stahl galvanisch verzinkt.
Ubergangswinkel 90° mit Innengewinde Artikel DN Rohrdurchmesser I I, z, z, Stiick pro
x Innengewinde Verpackung
% 2= _1
vl ) 21659 20 22-Rp /2 42 40 21 o7 4
1
— h L] 21660 25 28-Rp /2 47 44 24 31 4
P .
E——— r
Is Werkstoff: C-Stahl galvanisch verzinkt.

Das Gesamtsortiment ist im Geberit Produktkatalog dargestellt.
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06. Kurzanleitung

d =42-108mm

d [mm] E [mm] L o [mm]
22 21 52
28 23 56

Lmin

‘ ‘ 35 26 62

T I T 42 30 80
it trt o

e J:M;UJ 54 35 90

E“ 76,1 53 135
88,9 60 150
108 75 108
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